21

A ZA PROIZVODNJO K

Drago Crnié

N Iskri Semid je spoznanje, da vse proizvodne opreme

bila ustarovljena oddelka konstrukcije in elektronike. In-
ni mod kupiti in da je treba le -to izdelati z lastnimi tenzivnej$i dotok kadrov in razsiritev orodjarne 1. 1973
silami, staro ze 30 let. Ze takrat so bili izdelani prvi sta pomenila nagel porast Stevila novih idejnih zasnov,
stroji.

novih konstrukcij in krmiljenj in kon¢no novih strojev.
Bolj naértno razvijanje opreme sega 20 let nazaj, ko smo

Vzporedno s kvantiteto raste tudi kvaliteta, namesto stro-
zaposlili prve konstruktorije,oz. nekoliko kasneje, ko sta

jev nastajajo avtomati, pri krmiljenju se od pnevmatike




o
B

preide na elektroniko in v zadnjih letih na mikroprocesor-
sko krmiljenje, oz. popolnoma mehansko krmiljenje s

pomodjo krivulj.

Pri izdelavi opreme smo e uvedli CNC tehnologijo,
vtem letu pa bi Jeleli uvesti tudi racunalnifko podprto

konstruiranje v oddelku elektronike in konstrukcije.

Za lastno opremo smo prejeli Ze vrsto inovacijskih pri-
zZnanj, opremo smo razstavili na sejmih doma in v

tujini, nekaj opreme smo tudi prodali v SFRJ in DDR.

Delez domade opreme v proizvodnji kondenzatorjev je
priblizno 85 %. UvaZamo v glavnem le merilno opremo

za proizvodnjo miniaturnih kondenzatorjev.

Primerjava kvalitete domade in uvo¥ene opreme kaze,
da ni bistvene razlike. V tabelah na naslednjih straneh

je prikazana opremljenost proizvodnje z domado in

LASTNA PROIZVODNJA OPREME V LETU 1987

Stevilo izdelanih Vrednost izdelane Vreiinost enake Prihranek
strojev opreme uvoZene opreme
35 kosov 368.500.000 din
oz. 275.000 § 1.500.000 $ 1.225.000 §
OPREMLJENOST DO 8 TEHNOLOBKO OPREMO
Tehnol odka _Oprema iz uvoza - Lagtna opremsa
operaci ja Naziv kErx Nuzlv- &3.
Navijanje Navijalni aviomat: 23 Navijalni avtomat in stroji
kond. Metar | ANM 137 25
zvitkov Bartgn ANM 254 26
! _Plessey ANM 236 7
! Miflex SNM 245 4
NS - 09 38
NS -14A 1
101
Sortiranje, . Co- Avtomat za za¥%ito APP157 14
zadfita, 8troj za sortiranje APM147 5
raz&fita Stroj za raz¥lito 2
zvitkov 21
Punktiranje Punkbirni stroj 3 Punktirni stroj 3
Zvitkaov PunkLirni aviomal 1 Rodnt punktirni atroj 35
PankLirng avtomat AVM 136 A
Formiranje Formirni avtomat 1 Formirni stroj 3
i Formirni avtomat 11
14
MontaZa HontaZni avtemat 1 Dozirna naprava 12
Linija za zalivanje SMM103 9
21
Mefitve Merilni stroj 4 Merilni avtomat MA-10 6
v Merilna miza STV 332 8
Trak za meritve TLMK 2
16
|Zigosanje Avtomat za Zigosanje 4 Rolni stroj za Zigosanje 10
; Pragetisk 4
14
Ostalo Avtomat za snemanje 2 Avtomat za snemanje izol. 5
izolacije Avtomat za snemanje izol. 1
in pocinjevanje
Stroj za rezanje folij 3 Stroj za rezanje folij 3
- Stroj za previjanje 3
12

Razen navedene opreme so z lastno opremo opremljene e operacije Zigosanje, impregnacija
in termilna obdelava.

PRIMERJAVA KARAKTERISTIK IN DOBAVNIH ROKOV DOMACE IN UVOZENE OPREME

Naziv Zmogljivost Cena g:zii:z;zv Dobavni rok
Punktirni avtomat Evomec 12.000 kos/8h 100 100 6-9 mesecev
Punktirni avtomat AVM 12.000 kos/8h 40 100 6~9 mesecev
Navijalni avtomat Ple_s:;ey 6.400 kos/8h 100 100 5-7 mesecev
Navijalni avtomat ANM 137 6.400 kos/8h 25 80 6-8 mesecev
Stroj za rezanje folij KAMPF 115 kg/8h 100 100 8-~9 mesecev
Stroj za rezanje SRF 115 kg/8h 15 80 8-9 mesecev

tujo opremo in nato fe primerjava vrednosti domade
in tuje opreme, primerjava zmogljivosti in dobavnih
rokov kot dokaz o upravidenosti nadomestitve tuje opreme

z domado,

Pri uvozni opremi je treba upostevati Se &as, potreben
za pridobitev uvoznih dovoljenj in uvozni postopek, kar

obicajno traja do dve leti.

Cas razvoja nove opreme od idejne zasnove do izdelave
prototipa (oteZeno zaradi dobave uvoznih sestavnih delov)
traja povprecno 1,5 leta, le pri najzahtevnejS$ih avto~
matih (n.pr. navijalni avtomat ANM 236 z mikroprocesor -

skim krmiljenjem) traja ta as cca 2,5 leti.

Ce torej primerjamo fas razvoja posamezne opremcv in
¢as o pridobivanje uvoznin dovoljenj in za uvosni pPo-
stopek ugotovimo, da sta priblizno enaka. Ce se nam ie
Se pred nekaj leti zdelo povsem ekonomsko uvoziti mo-
derno opremo (zadnji krik tehnike)}, je to sedaj lahko
tudi obratno. Ob sedanjih restriktivnih ukrepih ugotavlja-
mo, da je naSa usmeriteyv v izdelavo opreme povsem na
mestu, ker bomo, ob vseh ¥e predhodno navedenih dej-
stvih, sami sposobni opremljati lastno proizvodnjo in

tudi slediti napredku in razvoju na tem podrodiju.

S takim vkljufevanjem lastne pameti v tehnolofko inten-
zivnej$o in zahtevnejso proizvodnjo opreme, si prido-
bivamo pogoje postati proizvajalec opreme za izdelavo
kondenzatorjev. Rezultati, doseééni v tej smeri (pro-
daja 8 strojev v Jugoslaviji in 4 strojev v DDR) prak-
ti¢no brez predhodne propagande nas silijo, ob vse
vedjem zanimanju nekaterih tujih kupcev k pripravi

proizvodne opreme za trg.

Zavedamo se uspehov, doseZenih na podrocju izdelave
opreme, vendar pri tem opozarjamo na nekatere te-
zave, ki bi jih v okviru SOZD Iskra s skupnimi

v . o . v . Y
mocmi uspesneje resevali. TeZave nastopajo predvsem:




- pri uvozu in domadi nabavi sestavnih delov

- pri nabavi sestavnih delov iz drugih DO SOZD Iskra

Uigotavljamo, da proste in potrcbne kapacitete pri obde-
lavi strojnih delov niso usklajene, niti v nasi DO, niti v
SOZD Iskra pa tudi ne v Sloveniji.

V nasi DO nam letno primanjkuje:

cca 3.800 ur letno

i

koordinatnega brusSenja
- CNC rezkanja cca 4.000 ur letno

- erodiranja z Zico cca 3.200 ur letno

Ob tem pa imamo proste kapacitete pri:
- CNC struZenju cca 1.500 ur letno
struzenju cca 5.600 ur letno

- pri ploskovnem bruSenju cca 2,500 ur letno

Ugotévljamo, da tudi v drugih DO &utijo pomanjkanje,
ali visek kapacitet. 4 zbiranjem podatkov o prostih ka-
pacitetah in fnanjku kapacitet na ﬁivoju republike, ali
SIFRY -~ morebiti na Gospodarski zbornici, bi se vsem

proizvajalcem opreme veliko pomagalo.

Poleg predhodno nastete izdelane lastne opreme na$i

konstrukterji in elektroniki nadrtujejo naslednjo opremo:
- punktirni stroj za chip kondenzator je

- navijalni in merilni avtomat , avtomatizacijo impreg-
nacije, dozirno napravo, zalivanje, vse elemente
proti motnjam.

V izdelavi so naslednji prototipi:

- avtomat za punktiranje in obvijanje aksialnih kondenza-
torjev

~ linija za montaZo miniaturnih kondenzatorjev

' - aviomat za merjenje prebojne trdnosti sljudnih

kondenzatorjev.

Novih idej in nartov je vedno dovolj, vendar 9 kon-
strukterjev in elektronikov ne zmore vsega. Planiran
dotok kadrov naj bhi popravil stanje na podrodju naértova-

nja.

Lasten razvoj opreme nam je prihranil velik del deviznega
odliva, obenem pa smo se usposobili hitreje slediti

zahtevam trzigCa po novih, kvalitetnej&ih kondenzatoriih.

Drago Crni&, dipl. ing.
Iskra, Industrija kondenzatorjev,

68333 Semié, Vrtada 1

ZBORNIKI MIEL IN SD

dobja desetih let.

(10.000).

V tajnistvu MIDEM, Ijubljana, Titova 50, ali po telefonu 061-316-887 (Pavle

Tepina) lahko narofite zbornike posvetovanj MIEL in SD iz preteklega raz-

/bornike vam bomo poslali po posti in jih boste lahko plafali po povzetju.

Cena posameznega zbornika, ne glede na letnik, je deset tiso¢ dinarjev

Ponudba velja do razprodaje. Stevilo primerkov je za nekatere letnike Ze

mocno omejeno, zato vas prosimo, da narodilo posljete &imprej.






